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L' invention concerne des enveloppes art!- 
ricielles permeables aux gaz et a la vapeur d'eau de prodults 
allmentairesj en parti culler des enveloppes artiridelles 
de sauclsses. 

5 Pour envelopper des sauclsses, on a utilise de 

tout temps des boyaux d'animaux^ qui possfedent de nombreuses 
proprietes recherchees, telles que la permeablllte aux gaz 
et a la vapeur d*eau (faoulte de respiration) et I'extensibi- 
lite elastique, mais dont on ne dispose pas en quantity 

10 suf fisante pour satlsfaire aux besoins toujours croissants en 
mveloppes de saucisses. La production et le conditionnement 
de ces boyaux sont en outre comparatlvement couteux, longs et 
souvent contes tables sur le plan hygienique. 

On a ete ameni ainsi a mettre au point dirre- 

15 rents types d* enveloppes artificlelles de sauclsses, qui ont 
trouv^ d'ailleurs des applications pratiques* Elles sont 
fabriquees a partir de matieres plastlques ou de matieres 
premieres naturelles. 

II existe un grand nombre d' enveloppes de 

20 sauclsses en matl^re plastique. Ces enveloppes ne possedent 
cependant pas les propri#tes des boyaux naturels; elles sont 
pratlquement Impermeables aux gaz et a la vapeur d*eau et ne 
peuvent Stre utilisees que pour des sauclsses a. culre et 
prodults similaires. 

25 On conna£t egalement des enveloppes de sauclsses 

artifioielles permeables aux gaz et a la vapeur d*eau« par 
exemple preparees a partir de d^cbets de peau et convenant a 
la fabrication de sauclsses a echauder ou de sauclsses crues. 
On connait aussi des enveloppes artiricielles pour sauclsses, 

y> qui sont preparees h partir de fibres de papier iropr^gnSes de 
viscose et semblent pareillement convenlr a la fabrication 
de sauclsses a echauder et de sauclsses crues* 

Les enveloppes ax*tlflclelles connues permeables 
aux gaz et a la vapeur d'eau ne repondent pas a toutes les 

?5 conditions requlses, abstraction faite de ce que leur fabrl* 
cation est comparatlvement tr^s coClteuse. 

lapresente invention a po\ir objet de realiser 
des enveloppes artificlelles, permeables aux gaz et a la 
vapeur d'eau, de prodults allmentalres, notaimnent de sauclsses, 

40 qui possedent des proprietes tres semblables a celles des 
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boyaux naturels (boyaux d^animaux), et en particulier 
qui sont capables de respirer, le degr^ de cette faculty 
de respiration etant avantageusement reglable. L' invention 
a ^galement poiir objet un procede de fabrication industrial- 
5 le de ces enveloppes artiricielles, qui satisfalt a toutes 
les conditions d'hygifene requises. 

L'enveloppe artificielle, permeable aux gaz 
et a la vapeur d*eau^ de produits aliment aires, notamraent 
de sauclsses conforme a 1' invention, est caract^ris^e en ce 
10 que ses proprietes de permeabilite sont obtenues a I'aide 

de perforations produites au moyen de radiations ^nergetlques. 

Les perforations peuvent 8tre ex^cutees, par 
exemple, au moyen de radiations electro-magn^tlques focalisees 
ou de radiations corpusculalres. 
15 Les radiations electro-magnetlques utilisees 

sont, de preference, des radiations laser produites par im 
laser sollde (par exemple un laser a rubis), ou un laser 
a gaz (par exemple un leiser a CX)^), 

Les radiations corpusculaires peuvent ^tre 
20 des radiations lonlques (par exemple un jet de gajs lonlsS) 
provenant d'une source d'ions a decharge gazeuse, ou plus 
particullerement des radiations electroniques, 

L' invention sera expliqu^e plus loin en 
envisageant 1 'utilisation de radiations de partlcules electri- 
25 sees pour 1* execution des perforations. On peut mettre en 
oeuvre le cas ech^ant a cet effet des dlspositlfs tels que 
ceux d^crlts dans le brevet, des Etats-Unis d'Amerlque 
n** 3 371 190 ou le brevet britannique n** 1 163 529. 

Les enveloppes artiflclelles conformes h I'ln- 
30 vention peuvent gtre raunies de perforations correspondent k 
un nombre de trous de 50 a 500.000/cm^, en particulier de 
100 a 10 000/ cm^ et, de preference, de lOO k 300 trous/cm^. 

Les trous peuvent presenter une forme quelconque 
Le dlametre moyen des perforations peut Stre 
35 compris entre 5 et 200 microns, en particulier entre 50 et 
200 microns et, de preference, entre 120 et 180 microns. 

Les enveloppes artiflclelles selon 1* Invention 
ont des proprietes tres analogues a celles des boyaux naturels 
d ' an imaux abattus et leur factJlte de respiration est r^glable. 
to Leur permeabilite a la vapetir d'eau peut aller 
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de 1 a 100 mg/cm /h et leur permeabilite aux gaz peut §tre 
de 100 a 10 000 cm-^/rain/cm . 

De nombreuses mati&res plastlques ayant la pro- 
priete particuliere d'etre elastiquement extensibles se 

5 pr$tent a la fabrication des enveloppes conformes a 1* inven- 
tion. On peut envisager en outre des enveloppes foirodes de 
produits cellulosiques, ainsi que de cellophane. L' Invention 
pexroet de Tabrlquer des enveloppes eirtif icielles a faculty 
de respiration reglal>le potir produits aliment aires > a partlr 

10 de feuilles de matiere plastique^ de cellulose regeneree ou 
de derives cellulosiques, par exemple d 'esters cellulosiques^ 
poss^dant une epaisseur 3iotable« de sorte que leur parol 
reslste a toutes les contraintes subies lors du traltement des 
produits alimentaires. 

15 Dans une forme de realisation pctrticuliere de 

1' invention, le matSriau de I'enveloppe est une mati&re pleis- 
tlque thermosoudable extensible elastiquement « telle que du 
chlorure de polyvinyle^ du chlorure de polyvinylidene, du 
polyethylene ou du polypropylene. Des materiaux non thermosou- 

20 dables peuvent @tre munis d'un revetement thermosoudable > 

par exemple d'un revStement forme d'un melange de nitrocellulose 
et de cire, ou d*un copolymere de chlorure de polyvinylidene 
et de chlorure de polyvinyle. 

Dans une forme de realisation peurticuliere de 

25 1' invention, les perforations executees par des radiations 
energetlques dans I'enveloppe artificielle peuvent porter 
seulement sur des zones s^lectlonn^es, par exemple sur des 
cases reparties en fenetres entre lesquelles subsiste vn 
quadrillage plein, ou sur des bandes entre lesquelles subsistent 

yi des bandes pleines. 

Les enveloppes artificielles conformes a 
1' invention peuvent oontenir des produits alimentaires trfes 
varies. Elles offrent un interSt particulier pour des sauclsses 
q\ii sont soumises a T;ine operation de coloration ou de matura- 

35 tionj de sSchage et de conservation, ou destinees a Stre 
fvunees, echaudees, etc. 

Les enveloppes selon 1' invention conviennent 
aussi bien a d*autres produits alimentaires, par exemple 
fumes ou traites a chaud, notamment pour la fabrication de 
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Selon une autre forme de realisation de 1' In- 
vention, I'enveloppe artificielle est faQonnee sous forme d*un 
moule durable pour le traitement de produits aliment aiires, 
en particulier de saucissesj moule qui comporte un corps 
5 creux, ra\ini a ses extremites de fermetures amovibles et dont^ 
la parol est pourvue de perforations ex^cutees au moyen de 
radiations energetiques, notamment de radiations de particxiles 
electrisees. 

La parol du corps creux servant de moule durable 

10 peut Stre en metal, par exemple en acler inoxydable ou alumi- 
nium. Le metal peut Stre reconvert en. to tali te ou en partle 
d*une matiere plastique. qui est autorlsee pour des produits 
alimentaires et qui, de preference, redutt 1* adherence. Des 
exemples de telles matieres plastiques sont le polyethylene 

15 et le poly tetraf lucre thylene. 

La parol du moule durable peut @tre aussl blen 
en matiere plastique, en verre ou en ceramlque. 

De fagon generale, la. parol d'un movile durable 
peut posseder une epaissetir de 0,1 a 5 mm, en particulier de 0,5 a 

20 0,1 mm. Elle est munie,de preference sur toute 'Sa circonf^rence et 
sur toute sa longueur, de perforations executdes au moyen de radiations 
energ^tiques, notamment de radiations de partlcules electrisees. 
Comme exemple de verres, on peut citer les verres a haute 
teneur en quartz, ou les verres qartzeux synthetlques> ainsl 

25 que les. verres refractaires. En ce qui conceme la ceramique, 
on peut citer comme exemples les masses ceramiques elsistlques 
du genre porcelaine contenant des silicates de magnesium et i 
pate dense, siinsi que la ceramique vitrifiee. 

II peut gtre avantageux d'orienter vers la 

30 masse de rempllssage la face de sortie du mat^riau de l*enve- 
loppe perforee au moyen des radiations energy tlques. 

L' invention comprend egalement un pTOcede de 
fabrication d'enveloppes artificielles, permeables aux gaz 
et a la vapeur d'eau, de produits alimentaires, notanment de 

35 sauclsses, precede suivant lequel des gaines tubulalres en 
matiere plastique ou des gaines S3^thetiques, par exemple k 
base de cellulose, en particiilier de cellophane, le cas echeant 
raunies d'un revetement, sont soumises a I'etat replle a 
1' action de radiations energetlques focallsees, telles que des 

Mo radiations corpuseul aires, ^ en particulier de radiations de 
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particules electrlsees. A cet effet, les gaines tubulaires 

peuvent 8tre deplac^es de fagon continue a I'etat replie 

sous une source de radiations 4nerg6tiques focallsees. 

On pent, d' autre part, soumettre a 1* action 
5 de radiations corpusculaires focaLllsees des feviilles pliees 

ou pllssees, superposees en plusieurs couches et deplac^es 

de fagon continue ou Intermittente. 

Lors de la perforation du materiau des enveloppes, 

11 est possible de soumettre k 1' action de radiations energ^ti- 
10 ques Tocalisees des zones selectionnees des gaines ou Teuilles 

reputes pour laisser subsister des quadrillages ou bandes sans 

perforations. 

Selon une autre forme de realisation de 1* inven- 
tion, 11 peut Stre effectue un traitement superficiel pour 

15 conferer des proprietes hydrophlles a l'«asemble de la gaine 
ou de la feuille et/ou des parois des perforations, ou encore 
a une partie ou tane face de la feuille (avec ou sans les parois 
des perforations). Des moyens appropri^s a cet effet sent des 
dispersions ou des solutions aqueuses, le cas ech^ant colloldales, 

20 de mati&res albiaminoXdes, par exemple de colle 'de gela.tine, 
d'albumine, d'amidon ou de matieres pectiques. 

On peut egalement prendre des mesures pour obtenir 
une action de capillarite a la surface exteme de la feuille, 
par application, a I'interieur et/ou a I'exteriexir des perfo- 

25 rations, de substances appropriees, telles que des dispersions 
collagenes, qxxi presentent apres sechage des cavit^s capillaires 
ou des pores relies entre eux. 

II est possible enfln de revStir les enveloppes 
perforees, par exemple leur surface extezncie, d'une couclie d'un 

30 materiau hydrophobe, notamment d'oleate de sodium ou de mono- 
ou dist^azrate de glycerine. D'autres derives d'acides gras 
peuvent Stre utilises dans ce m§me but. 

Des proprietes hydrophlles ou hydrophobes peuvent 
@tre conferees a la surface exteme par des traitements purement 

55 superficiels, par exemple des traitements chimiquesj ou des 
irradiations. 

Dans les formes de realisation precitees, compor- 
tant un traitement des stn?faces extemes du materiau de l^enve- 
loppe et, le cas Scheant, des parois des perforations, il peut 
40 Stre Judicleux de rendre super ficiellement rugueiix le materiau 
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de I'enveloppe sur une face ou sur ies deiax. 

Les tralteinents sus-mentloim^s out tcus pour 
but de favorlser les phenomenes d*echazige entre la masse de 
reinplissage et l' enceinte de traitement ou le fumolr. lis 

5 rendent en particuller inaction de I'enveloppe perforee mie\ix. 
coinparable a celle d'un boyau nattirel, du Talt, par example 
que des couches superriclelles a proprietes hydropbiles ou 
caplllalres actives absorbent la totallte des constltuants 
llquides ou a I'etat de vapeurs de la masse de remplissage et 

10 les diiTigent vers la race exteme de i'enveloppe, Lorsque 

oelle*cl est revStue ou rendue rugueuse de fagon que sa surface 
reellement utile soxt sensiblement plus grande que la surface 
condltionnde par sa forme tnacroscopique^ le processus d'ecban- 
ge entre 1 ' atmosphere de traitement et la masse de rempllssage 

15 est notablement f avorise, 

Un tralte^ment de la surface exteme des enve- 
loppes par une substance hydrophobe peut Stre indlque pour 
ameliorer la facxilte de conservation de la marchandise contenue 
dans les enveloppes. 

20 Le materiau formant les enveloppes peut 8tre 

rendu rugueux^ grenu ou etre empreint pour ressembler davan- 
tage exterieurement a des boyaux naturels. Le materiau des 
enveloppes peut Stre en outre preaJ.ablement fume dans des 
agents de ftmiage liquides ou gazeux. II est possible enfin 

25 de donner au materiau une couleur desiree^ par exemple brun 
fonce, brun dore ou noire. 

Une operation d' inscription ou d' impression peut 
egalement preceder 1' execution des perforations. 

Conformement a.ime forme de realisation pstrticu- 

30 liere de 1' invention concemazit la fabrication d' enveloppes 

permeables aux gaz ou a la vapeur d'eau pour moiales durables de 
produits alimentaires susceptibles d'etre traites et conserves dans 
ces moulesj on peut sovunettre des corps creux en metetL, matlere 
plastique^ verre, ceramique ou ceramique vitrifiee, sur un 

35 dispositif de fixation, a 1' action de . radiations energetiques 
focalisees, en particulier de radiations ^lectronlques, un 
mouvement de rotation continu ou intermittent etant Imprime a 
ces corps creux, qui peuvent Stre le cas ech^ant deplaces de 
fagon continue ou Intez^ttente. 

40 Pour les moiiles durables, les enveloppes posse- 

dent une epaisseur de parol suf fisante pour resistar a toutes 
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les pressions qui s'exercent. 

Les exemples suivants illustrent la presente 

invention. 



EXEMPLE 1 : 

5 Preparation de sauclsse k tartiner grossifere. 

Une masse pour saucisse grossiere a tartiner^ 
prepar^e et assalsonn^e de maxiiere usuelle^ a 6t6 Introduite 
dans des enveloppes artificielles (diametre d' environ 40 mm) 
formees d'une feuille de polyethylene, perf oree par des radia- 
10 tions electroniques (70 microns, 5000 trous/cm ), puis subdi- 
visee en pieces de 14 cm de long au moyen de pinces ou d* agrafes 

Les sauclsses ont ete amenees dans une instal- 
lation de rumage et de cuisson pour fumage a la vapeur et co- 
lorees pendant 2 heures environ a une temperature de chambre de 
15 I'ordre de 50" C, la temperature au coeur de la masse s'elevant 
ainsi de 20 a 28*^0. L'htamidite etait comprise entre 54 et 425^. 

La marchandise a ete ensuite sechee pendant xxne 
demi-heure environ et l*hi2midite est tombee de 42 a 15^. On 
effectue enfin un fumage a froid, sous une temperature de 
20 chambre oscillant entre 20 et 29® C et avec une humidite de 
15 a 53^- 

Au bout d*un temps total d'un peu plus de 
5 heures, le traitement de la saucisse grossiere a tartiner 
etait acheve. Le produit etad.t tres bon et tres fortement 
25 fume. La perte de poids s'elevait a 0,3?S environ. 

EXEMPLE 2 : 

Preparation de saucisse a echauder (simple). 

Une metsse pour saucisse a echauder ( simple 
preparee et assaisonnee de maniere usuelle, a ete introduite 

30 dans des enveloppes artificielles (diametre d* environ 32 mm) 
formees d'une feuille de polyethylene, perf oree par des radia- 
tions electroniques (50 microns, environ 8000 trous/cm ), puis 
subdivisee en long^eurs appropriees et trai'tee dans une ins- 
tallation de fumage et de cuisson potir fumage a la vapeur, 

35 sensiblement dans les conditions suivantes : 
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Coloration : 





temperature 


de chambre 


45° C 






temperature 


a coeur 


19 


• 

a 


58" C 




humidite 




63 


« 

a 


54^ 


5 


Sechase : 












temperature 


de chambre 


45 


a 


6o*»c 




temperature 


a coeur 




a 


42° C 




humidite 




53 


a 


14^ 




Pumapce : 










10 


temperature 


de chambre 


60 


a 


65° c 




temperature 


a coeur 


42 


a 


52" C 




hvunldite 




. 14 


a 


95^ 




Echauda^e : 












temperature 


de chambre 


65 


a 


78° C 


15 


temperature 


a coeur 


52 


a 


72*C 




humidite 




100^ 





Au bout d'un temps total de mo ins d'une heure 
et demle, le traitement de la saucisse h echauder €tsd.t 
acheve. La couleur du produit etait tres bonne et son rougisse* 
20 ment excellent. La perte de poids se montait a 6,75^ environ. 

EXEMPLE 3 : 

Preparation de saucisse fumee a bouillir. 

Une masse pour saucisse fumee a bouillir, 
preparee et assaisonnee de manifere usuelle, a ete introduite 

25 dans des enveloppes artificielles (diamfetre d' environ 42 mm) 
formees d'une feuille de polypropylene, perforee par des 
radiations €lectroniques (15O microns, environ 200 trous/cm^), 
puis subdivisee en longueurs appropriees et traitee dans 
xme installation de fumage et de cuisson poiir fumage a la vapeur, 

30 sensiblement dans les conditions suivantes : 

Sechage ; 

temperature de chambre 55 a 65** C 

temperature a coeur 12 a 40** C 

humidite h 14^ 

35 Fumage ; 

temperature de chambre 70 a 76* C 
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temperature a coeur ^ i 58** C 

humidite 1^ a 9^ 

Cuisson : 



temperature de cliambre 78** C 

temperature a coeur 58 a 70** C 

5 humidity 100^ 

Au bout d'un temps total d'une heure et qxiart 
environ, le traitement de la saucisse fumee a bouillir etait 
acheve. Le produit etait excellent et sa couleur tres bonne 
et accentuee. La perte de poids se montalt a 1,5^ environ- 
10 Les dessins annexes montrent comment 1' invention 

peut @tre realisee. 

La figure 1 repr^sente une par tie d'une enveloppe 
de saucisse perforee conformement a 1' invention* 

La figure 2 repr^sente an detail d'une variante 

13 de realisation. 

La figure 5 represente un detail d'\ine autre 
forme de realisation d*une enveloppe de saucisse, perforee 
conformement a 1' invention. 

La figure 4 represente scliematiquement et a 
20 trfes grande eclielle une coupe a travers une perforation, la 
surface exteme du materiau de 1* enveloppe et la parol de la 
perforation etant munies d'un revSteraent. 

La figure 5 represente scliematiquement et a 
tres grande echelle une forme de realisation de 1' invention, 
25 dans laquelle la surface exteme du materiau de 1* enveloppe 
est munie d*un revStement a action capillaire et la perfora- 
tion comblee d'une substance paj:*eillement a action capillaire. 

La figure 6 represente schematiquement et a 
tres grande echelle une coupe faite a travers une perforation 
30 d'une autre forme de reeLLisation de 1' invention. 

La figure 7 represente schematiquement en coupe 
une enveloppe perforee conformement a 1* invention et agenoee en 
moule durable. 

Conformement k la figure 1, 1' enveloppe 1, pou- 
55 vant servir notamment d* enveloppe de saucisse, est formee d'une 
feuille de polypropylfene ou polyetbylfene, par exemple. 
L' enveloppe est munie d'une multiplicite de perforations 2, 
produites au moyen de radiations electroniques. Les perforations 
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sont representees a plus grande echelle sur le dessin. Elles 
peuvent gtre de section circulaire ou, le cas echeant, de 
section oblongue. Dans la forme de realisation representee, 
les perforations sont reparties de maniere sensiblement 

5 uniforme sur toute I'enveloppe, 

Dans la forme de realisation suivant la figure 
2, l*enveloppe est perforee au moyen de radiatioiis electro- 
niques dans des zones 3 semblables a des fengtres, entre 
lesquelles subsistent des quadrillages pleins 4, qui conferent 

10 a l^enveloppe perforee une resistance elevee. Les zones 3 

sont traversees de maniere sensiblement uniforme par des perfo- 
rations 5. 

L'enveloppe representee dans la figure 3 est 
pareillement traversee de fagon sensiblement uniforme de fines 
15 perforations 6, entre lesquelles se trouvent des ouvertures 
plus grande s J. 

Pour certaines applications et masses de rem* 
plissage, par exemple pour une masse de saucisse crue, une 
combinaison de fines perforations 6 et d* ouvertures plus 
20 grandes 7 donne de particiaiferement bons rdsultats. 

Sur la figure 4, la reference 11 designe le 
materiau de l'enveloppe, traverse d'une perforation 12. Sur 
les faces extemes du materiau de l'enveloppe et sur les 
parois de la perforation 12 est applique un revStement I3 
25 d'un materiau hydrophile, par exemple de la gelatine. La sur-^ 
face exteme du materiau 11 de l'enveloppe est munie des deux 
c8t6s de rugosites, comme indique schematiquement en iJ^. Le 
diametre de la perforation 12 est sup^rieur dans cet exemple 
a la grosaeur des particules du materiau hydropbile. 
^ La figure 5 mpnti-e une autre fome de realisation 

d'une enveloppe perforce selon 1' invention. Dans ce cas 
6galement, le materiau 11 de l'enveloppe est muni de 
14. Sur la surface exteme se trouve un materiau a action 
capillaire, qui comble en mgme temps en tote^lt^ I'interieur 
35 de la perforation 12. Le materiau a action capillaire peut 
§tre forme d'un produit collagene a canaux capillaires ou a 
pores relies entre eux (Devro). 

Dans les formes de realisation suivant les 
figures 4 et 5, le revStement peut gtre egalement constitue 
d'un produit natiirel, notamment a base de matieres animales. 
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Ceci est avantageux^ car on n'a besoin dans ce cas que d*une 
quantlte particullerement falble, les fonctlons mecanlques 
et autres etant assximees par I'enveloppe en raatiere plastique 
ou I'enveloppe artlficielle. 

5 La figure 6 repr^sente \me autre forme de 

realisation d'une enveloppe, perforee conforraement a 1' invention. 
La perforation 15 presente dans ce cels des deux c8t^s^ 
c ' est-a«*dire a 1' entree et a la sortie, me forme rectiligne, 
tandis que la partie mediane de la perforation est retrecie. 

10 Les pax*ois de la perforation 15 sont munies d'un revStement 
16, par exemple d'un materiau a activite capillstire. 

La nicurchandise contenue dans les enveloppes 
perforees conform^ment h 1* invention peut Stre soumise pendant 
le traitement necessaire, par exemple de coloration, de fumage 

15 et le ca^ echeant d ' ecfaaudeise, a 1' action de vibrations, en 
particulier d*ultrasons, pour accelerer le trad.tement ou le 
rendre plus intensif. 

Les feuilles formees d'une matiere plastique 
thermosoudable ou d'un materiau muni d*im revStement thermo- 

20 soudable et comportant des perforations produites au moyen de 
radiations ^nerg^tiques tels que des radiations corpus culaires 
peuvent Stre utilisees pour la fabrication de portions emballees 
de produits alimentaires, en particulier de saucisses, les feuil- 
les iffirfordes se devidant alors d"un rouleau de reserve et 

25 etant transformees en une enveloppe tubulaire sur un tube 

de formage ou \m mandrin muni d'un dispositif de formage, puis 
sendees a chaud de fagon ^tanche; 1' enveloppe produite est 
remplie de la masse voulue et le boudin plein de saucisse, 
est subdivise de preference en portions, ligature ou ferme au 

30 moyen d*une agraXe pour Stre soumis ensuite h une operation 
de maturation, de sechage, de fumage, et le cas echeant, de 
cuisson, avant que le boudin ne soit sectionne en portions 
emballees » 

La figure 7 montre ime forme de realisation 
35 particulifere d*une enveloppe perforee selon 1* invention, qui 

est prevue comme moule durable pow le traitement de saucisses, 
notamment de saucisson sec. L' enveloppe comporte un corps 
creux 21 dont la section peut Stre par exemple de forme drcu- 
laire, ovale ^ rectangulalre, ou ceo-ree. Le corps crexix 21 est 
40 ex^cut^ en metstl, par exemple en acier inoxydable ou en alu- 
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rainixim, et est muni sur toute sa longueur de perroratlons 
22, executees au mo yen de radiations electroniques, Les per- 
forations sont representees a plus grande echelle sur 
le dessin et reparties de maniere sensiblement umiforme sur 

5 toute I'enveloppe dans la forme de realisation representee, 
Le corps creux est pourvu a ses deux extremites d'organes 
de fermeture. L'xm de ces organes de fermeture est consti* 
tue par une plaque 23, pareillement perforee selon 1' invention, 
qui est mobile grS.ce a une chami^re 25 fixee au corps creux 

10 21 et est maintenue en position de fermetiire par vn etrier 
d 'arret elastique 24. Du cote oppose, il est prevu ixne tSte 
26, enserrant de fa^on etanche la peripheric du corps creux et 
sur laquelle est fixee, a I'aide d'ecrous k oreilles 27, une 
plaque de fermeture 28. La forme de realisation representee 

15 ne montre que deux ecrous a oreilles; il est toutefois pre- 
ferable d'en prevoir quatre pour assurer I'etanctieite de la 
fermeture. A I'interieur du corps creux 21 se trouve un 
piston plat coulissant 29, soumis a 1' action d'un ressort de 
pression JO qui prend appui sur la plaque de fermeture 28, 

20 Le piston plat 29 est guide par une tige 31 qui traverse xine 
ouverture 32, qui est pratiqu^e dans un appendice de la plaque 
de fermeture 28. Celle-ci porte un etrier 33 pour la suspension 
du moule durable. 

♦ 

Pour utiliser le moule durable, on met en place 
25 la plaque d'extreraite 23 et l*on reraplit le corps creux 21 d'une 
masse preparee et assaisonnee de maniere usuelle, par exemple 
d'une masse pour saucisse grossiere a tartiner; apres avoir 
introduit le piston plat 29, on ferme ie moule durable au moyen 
de la plaque d'extremite 28. Le moiQe durable ainsi rempli est 
30 suspendu par 1* etrier 33, par exemple sur une brocixe, pour gtre 
soumis aiax traitements d^sir^s, tels que ceux decrits ci-dessus 
dans 1' exemple 1. 

Pendant le traitement, la masse de remplisseige se 
contracte d • environ 15 a 205^, cependant que le ressort 30 
35 s* allonge et repousse le piston plat 29, qui exerce ainsi en 
pemanence sur la masse de remplissage la pression desiree, 
assurant la cohesion de la saucisse terminee. 

Pour tenir compte d'line contraction resultant 
d'une diminution du diametre de la masse de remplissage, le 
40 corps creux 21 peut etre muni, le cas echeant, d'au moins tme 
fente continue en direction axiale (ce qui n'est pas represents 
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au dessin)^ de telle faQon que les grands c8tes de I'enveloppe 
du corps creux f endu se chevauchent naxtuellement, Le corps creux 
est enserre a sa perlpherie par una ou plusieurs plnces ou 
organes analogues, dont la presslon de serrage est choisie 

5 suffisamment grande pour que la parol interne du corps creux 
s* applique unlformement sur la surface exteme de la masse 
de remplissage au fuc et a mesure qu'elle se contracte. 

Les rermetures d'extremites sont munies d 'or- 
ganes d'etancheite qui sulvent la reduction de section du 

10 corps creux; dans cette forme de realisation^ le piston plat 
29 peut Stre pourvu k sa clrconference d* organes d'etanch^lte 
elastlques ou flexlbles. 

Apres I'achevement du traltement, les fermetures 
sont retirees, la sauclsse obtenue est electee et couple de 

15 preference a la machine, en tranches qui peuvent Stre alors 
emball^es, par exemple de fagon etanche a l*air- 

Apres nettoyage, le moule durable peut etre 
utilise de nouveau poxir la fabrication de sauclsses. 

L'emplol de I'enveloppe agencee en moule dtirable 

20 conformement a la figure 7 permet de fabrlquer una sauclsse tres 
bonne et.fortement fvmiee , pour laquelle il n*y a pas de 
peau k enlever lorsqu*on la coupe en tranches. 

Le corps creiox 21 possede une epaisseur de 
parol et une resistance telles qu'il peut supporter toutes . 

25 les pressions susceptibles de s'exercer. Le corps creux peut 
Stre muni, au moins sur sa face toumee vers la masse de 
remplissage, d'un revStement de matiere plastique, par exemple 
de polytetrafluor Ethylene .11 est possible en outre d'executer 
I'enveloppe en matiere plastique, en verre, en ceramique dense 

30 et en ceramique vitrlfiee, les organes de fermeture des 
extremites pouvant @tre en metal ou matiere plastique. 



70 45989 



14 



2074070 



HEVENDI CATIONS 

1. - Enveloppe artif icielle, permeable aux gaz 
et a la vapeur d'eau, destinee a envelopper des prodxilts all- 
mentaires, notamment des saucissesj caracterisee en ce qu'elle 

5 comporte des perforations produites au moyen de radiations 
energ^tiques • 

2. - Enveloppe artiricielle suivant la revendi- 
cation 1, caracterisee en ce qu'elle comporte des perforations 
produites au moyen de radiations corpusculaires* 

3. - Enveloppe artif icielle suivant la revendica- 
tion 2 caracterisee en ce qu'elle comporte des perforations 
produites au moyen de radiations electroniques* 

4. - Enveloppe artif icielle suivant^ 1 * xjne quel* 
conque des revendications 1 a 3 caracterisee en ce qu'elle 

15 comporte de 50 a 500 000 trous/cm^, 

5. - Qiveloppe artif icielle suivant la reven- 
dication 4 caracterisee en ce qu'elle comporte de 100 a 

10 000 trous/cm^. 

6*- Enveloppe artif icielle suivant la 
20 re vendi cation 5, caracterise en ce qu'elle comporte de 100 
a 300 toujr's/cm^. 

7.- Enveloppe artificielle suivant l^ime quel- 
conque des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que le 
diametre moyen des perforations est de 5 a 200 p. . 
^5 Enveloppe artificielle suivant la revendi- 

cation 7^ caj7acterisee en ce que le diametre moyen des perfo- 
rations est de 50 a 200 }x . 

9. - Enveloppe artificielle suivant la re vendi - 
cation 8, caracterisee en ce que le diametre moyen des perfo- 

30 rations est de 120 a 180 jx . 

10. - Enveloppe cu?tif icielle suivant I'une quel- 
conque des revendications 1 a 9, caracterisee en ce qu'elle 
possede une permeabilite a la vapeur d'eau de 1 a 100 mg/em^/h 
et une permeabilite aux gaz de 100 a 10 000 cm^/min/cm^. 

35 11.- Enveloppe artificielle sxiivant I'une quel- 

conque des revendications 1 a 10, caracterisee en ce qu'elle est 
formee d'une matifere plastique thermosoudable extensible 
elastiquement^ telle que du chlorure de polyyinyle, du chlorure 
de polyvinylidene, du polyethylene, ou du polypropylene. 
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12.- Enveloppe artificlelle suivant I'une quel- 
conque des revendications 1 a 10, caracterlsee en ce qu'elle est 
a base de cellulose, par exemple en cellophane, et mianie le cas 
echeant d'un revetement thermosoudable, tel qu'un revStement 

5 form^ d'un melange de nitrocellulose et de cire, ou d'un cop. - 
lymere de chlorure de vinylidene et de chlorure de vinyle, 

Enveloppe artificielle suivant l^une quel- 
conque des revendications 1 St 12, caracterisee en ce que les per- 
forations ne portent que sur des zones selectionnees, par exemple 

10 des cases reparties en echiquier entre lesquelles subsiste un 
quadrillage plein, ou des bandes entre lesquelles subsistent des 
bandes pleines. 

14. - Enveloppe artificielle suivant I'une 
quelconque des revendications 1 a 13, caracterisee en ce qu'elle 

15 est traitee avec uae substance hydrophile sur toute sa surface 
exteme ou sur une partie et/ou sur les parois des perforations, 
la surface externe du materiau de 1* enveloppe pouvant Stre 
le cas ecbeant rendue rugueuse, 

15. - Enveloppe artificielle suivant I'une quel- 
20 conque des revendications 1 a 13, caracterisee en ce qu*elle 

est traitee avec une substance a action capillaire sur toute 
sa stirface externe ou sur une partie et/ou sur les parois des 
perforations, la surface externe du materiau de l' enveloppe 
pouvant §tre rendue rugueuse, le cas echeant. 

25 16.- Enveloppe artificielle suivant l^une quel- 

conque des revendications 1 a I3, caracterisee en ce qu^elle est 
traitee exterieurement avec une substance lui eonferant des 
proprietes hydrophobes, sa surface externe pouvant Stre rendue 
rugueuse, le cas echeant. 

30 17* - Enveloppe artificielle suivant I'une 

quelconque des revendications 1 a 13, caracterisee en ce qu'au 
moins sa surface exteme est rugueuse, grenue ou empreinte. 

18.- Enveloppe artificielle suivant I'une quel- 
conque des revendications 1 a Vf, caracterisee en ce qu'elle est 

35 prealablement fumee et/ou colo3?ee. 

19«~ Enveloppe artificielle suivant I'une quel- 
conque des revendications 1 a 10 et 13, caracterisee en ce qu'elle 
est sous forme d'un moule durable pour le traitement de prodiiits 
aXimentaireSj en particulier de saucisses, moule qui comporte un 

kO corps creux mxmi a ses extremites de fermetures amovibles et dont 
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la parol est poxirvue de perforations executees au moyen de 
radiations energetiques, notamment de radiations electronlques. 

20.- Enveloppe artificielle suivant la reven- 
dication 19, caracterisee en ce que la parol du moule diorable est 
5 en metal, par exemple en acier inoxydable ou alvuninium, recouvert 
le cas echeant, au moins siir la surface qui vient au contact 
des produits alimentalres, d'une couche de matiere plastlque 
reduisant 1' adherence, par exemple d'une couche de polyt^- 
traf luorethylene . 

10 21.- Enveioppe artificielle suivant la reven- 

dications 19, caracterisee en ce qu'elle est executee en matiere 
plastlque, verre, ceramique ou ceramique vitrifiee. 

22. - Enveloppe artificielle suivant I'une 
quelconque des revendications 19 a 21, caracterisee en ce qu'elle 

15 comporte int^rietireraent \m piston coulissant soumis k la pression 
d'un ressort pour comprimer le contenu du moule durable, 

23. - Enveloppe artificielle suivant I'une 
quelconque des revendications 19 a 22, caracterisee en ce que 
1' enveloppe du corps creux est f endue au moins une fols en 

20 direction axiale, les grands cotes du corps creux fendu se 

chevauchant mutuellement en paitie, et en ce qu*il est prevu une 
ou plusieurs pinces enserrant le corps creux a sa circonference 
pour comprimer son enveloppe f endue. 

24. - Precede de fabrication d'enveloppes artl- 
25 ficlelles permeables aux gaz et a la vapeur d'eau destinees a 

envelopper des produits alimentaires, caractdrise en ce que des 
gaines tubulaires en matiere plastlque ou des galnes synthe- 
tlques par exemple en cellulose (cellophane), le cas echeant 
munies d'un rev§tement, sont soumlses a I'etat replle h Ij action 
30 de radiations energetiques focalisee. 

25. - Precede suivant la revendicatipn 24, carac- 
terise en ce que les gaines tubulaires sont deplacees de fagon 
continue a I'etat replle sous une source de radiations ener- 
getiques focallsees, notamment de radiations corpusculaires. 

^5 26.- Precede de fabrication d' enveloppe artifl- 

clelles permeables axax gaz et a la vapeur d'eau destinees a 
envelopper des produits alimentaires, caracterlse en ce que 
des feuilles de matiere plastlque ou de celliaose, pliees ou 
plissees et superposees en pluslews couches, sont soumlses a 

40 Inaction de radiations energetiques focallsdes, notamment de 
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radiations corpuscxilaires, les feuilles 4tant deplacees de fa^on 
continue ou intermittente • 

27. - Precede de fabrication d'enveloppes per- 
meables aux gaz et a la vapeur d'eau pour moiiles durables de 

5 produits alimentairesj caract6ris6 en ce qu'xan corps creux en 
metal, matiere plastique^ verre, ceramique ou ceramique vitri- 
fi^e est soumis sur un dispositir de serrage a 1' action de ra- 
diations energetiques Tocalisees, notazmnent de radiations 
electroniques, en meme temps que lui est imprime \m mouvement de 

10 rotation continu ou intermittent. 

28. *» Utilisation de feuilles en matiere plastique 
thermosoudable ou en un materiau muni d*un revStement thermo- 
soudable, qui s«nt munies de perforations produites au moyen dera* 
diations 6nergetiques, notamment de radiations corpuscxilaires, 

15 pour la fabrication de portions emballees de produits alimentalres, 
en particulier de saucisses, les feuilles perforees se devidant 
a cet effet d*un rouleau de reserve et etant transformees en \me 
enveloppe tubulai3?e sur un tube de f ormage ou un mandrin muni 
d'un dispositif de formage, puis soudees a chaud de fagnn etan- 

20 che, 1' enveloppe produite etant remplie de la masse voulue et le 
boudin plein subdivise de preference en portions, ligature ou 
ferme au moyen d'lane agrafe poior Stre soumis ensuite a une opera- 
tion de maturation, de sechage, de fumetge et le cas echeant de 
cuisson, avant d'@tre sectionne en portions emballees. 
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